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Ofenwand mit Kuhlplatten fur einen metallurgfschen Ofen 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Ofenwand mit Kuhlplatten fur einen 
metallurgischen Ofen. Sie betrifft insbesondere eine Ofenwand umfassend 
einen Ofenpanzer und KQhlplatten mit Anschlussstutzen, welche die Innenseite 
des Ofenpanzers zumindest teilweise auskleiden, wobei eine Kohlpfatte 
5 KQhlkanate aufwelst die unmittelbar in einem massiven Plattenkorper 
ausgebildet sind, und der Ofenpanzer Anschlussdftnungen for die 
Anschlussstutzen der KQhlplatten aufwelst 

Stand der Technik 

Es ist seit langem bekannt, die Innenseite des Ofenpanzers eines 
metaliurgischen Ofens, insbesondere eines Hochofens, mit KQhlplatten 

10 auszukleiden, Ein solche KQhlpIatte. vom Fachmann auch noch "Stave" 
genannt. umfasst einen rechteckigen, massiven Plattenkorper mit mehreren 
KQhlkanalen. Anschlussstutzen for Kuhlwasser sind an der Ruckseite der 
KQhlpIatte angeordnet und abgedichtet durch den Ofenpanzer nach auften 
gefuhrt Mittels dieser aus dem Ofenpanzer herausgefGhrten Anschlussstutzen 

15 werden KQhlkanate mehrerer KQhlplatten in Reihe geschaltet und an einen 
KQhJwasserkreis des Ofens angeschlossen. 

Der Plattenkorper einer solchen KQhlpIatte kann aus Gusseisen 
(insbesondere GGG, d.h. Gusseisen mit Kugelgraphit) oder aus Kupfer, bzw. 
einer Kupferiegierung, neuerdrngs auch aus Stahl gefertigt sein. Bel KQhlplatten 

20 aus Gusseisen werden die KQhlkanaie meistens durch eingegossene, U-formfg 
gebogene Stahlrohre ausgebildet, wobei die Enden des eingegossenen Rohrs 
als Anschlussstutzen des KQhlkanals aus der RQckseite des Plattenkfirpers ' 
herausgefOhrt sind. Bei fast alien KQhlplatten aus Kupfer oder Stahl, sind die 
KQhlkanate jedoch unmittelbar im massiven KQhlplattenkorper ausgebildet. was 

25 einen besseren WarmeQbergang gewahrleistet. 

Aus der DE 2 907 511 ist z.B, eine KQhlpIatte bekannt, die aus einem 
geschmiedeten oder gewalzten Kupferblock gefertigt ist Die KQhlkanate sind 
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Sackbohrungen, die durch mechanisches Tiefbohren in den Kupferblock 
eingebracht werden. Die Sackbohrungen werden durch Einloten oder 
EinschweiBen von Stopfen abgedlchtet. Von der Ruckselte der Platte werden 
dann Verbindungsbohrungen zu den Sackbohrungen gebohrt AnschlieBend 
5 werden Anschlussstutzen fur KOhlmittelvorlauf, bzw. KOhlmittelrOcklauf In diese 
Verbindungsbohrungen eingesetzt und angelotet oder angeschweiBt. Es wurde 
vor kurzem ebenfalls vorgeschlagen, KOhlplatten aus Stahl nach diesem 
Verfahren herzustellen. Welterhin ist auch bekannt, KOhlkanale mit einem 
ovalen Querechnitt in einen KGhlplattenkorper zu frasen, 
10 In der WO 98/30345 ist ein Verfahren beschrieben, In dem eine Vorform 

der Kuhlplatte stranggegossen wird. Einsatze im GieBkanal der StranggieBform 
erzeugen hierbei in StranggieSrichtung veriaufende Kanale, die in der fertigen 
KQhlplatte gerade KOhlkanale ausbilden. Aus der stranggegossenen Vorform 
wird durch zwei Schnitte quer zur GieBrlchtung ein Platte herausgetrennt, wobei 
15 zwei Stirnflachen ausgebildet werden, deren Abstand der gewQnschten Lange 
der Kuhlplatte entepricht In dem nachsten Herstellungsschritt werden in die 
Durchgangskanile einmOndende Anschlussbohrungen senkrecht zur 
Ruckflache in die Platte gebohrt, und die stlmseitigen Ernmiindungen der 
Kanale verschlossen. In die Anschlussbohrungen werden anschlieBend, wie 
20 weiter oben bereite beschrieben, Anschlussstutzen eingesetzt und angelotet 
bzw. angeschweiBt 

Die in der DE-A-2907511 und in der WO 98/30345 beschriebenen 
Verfahren erlauben beide qualitaUv hochwertige KOhlplattenkorper aus Kupfer 
Oder Kupferlegierungen herzustellen. Die fertigen KOhlplatten beider Verfahren 
25 haben jedoch, im Vergleich zu KOhlplatten mit eingegossenen KOhlrohren oder 
zu formgegossenen KOhlplatten, den Nachteil, dass sie im Bereich der 
Obergange Anschlussstutzen/KOhlkanaie einen relativ groBen Druckverlust 
aufweisen. ' " - . - . 

Die WO 00/36154 schlagt vor, die Stromungsverluste bei kupfemen 
30 KOhlplatten mit eingegossenen,' bzw. gebohrten KOhlkanalen dadurch zu 
reduzieren, dass ein FormstOck in eine Aussparung im Kuhlplattenkdrper 



Empf anssze i t 14. Apr. 18:15 



I ^.mp r - ^uvo io»i/ 
i 

P-PWU-486/EP 



VIIJVU I l\L I L. * MMWM • Vv 4, V I W V V V 



3 

eingesetzt wlrd, welches einen str5mungsoptimierten Umlenkkanal fQr das 
KQhlmedium ausbildet DIese Ldsung ist jedoch relativ arbeitsaufwendig, was 
sich in einem hoheren Gestehungskosten der KQhlplatten niederschlagt 

Zusammenfassung der Erfindung 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei einer Ofenwand der 
5 im Praambel definierten Gattung, die Stremungsverluste im Bereich der 
Obergange Anschlussstutzen/KQhlkanale auf eine kostengunstigere Art und 
Weise zu reduzieren. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch geldst, 
dass der KQhlkanal in einer Kante des KGhlplattenkorpers eine EinmQndung 
ausbildet und der Anschlussstutzen durch einen 90*-Rohrbogen ausgebildet 
1 0 wird, welcher mit einem ersten Ende in diese EinmQndung derart eingesetzt ist, 
dass sein zweites Ende einer Anschlussdffhung im Ofenpanzer zugekehrt ist In 
anderen Worten, der Anschlussstutzen mundet nicht mehr senkrecht durch die 
ROckseite des KOhiplattenkOrpers in den KQhlkanal, sondern in axialer 
VerlSngerung des KQhlkanals durch eine Kante des Kuhlplattenkerpers. Die 
15 Umlenkung des Kiihlmediums erfolgt dann im Anschlussstutzen selbst, der als 
90 tt -Rohrbogen ausgebildet ist und relativ wenig Stromungsveriuste verursacht. 
Die Herstellung der KQhlplatte wird wesentlich verelnfacht, da die 
EinmQndungen der KOhlkanale in den Kanten des KQhlplattenkerpers nicht 
mehr durch Einloten Oder EinschweiBen von Stopfen abgedichtet werden 
20 mOssen, und auch keine separaten Anschlusskanale filr die Anschlussstutzen 
von der ROckseite der Kuhlplatte gebohrt werden mOssen. Im Verfahren aus der 
DE-A-2907511 kQnnen die Sackbohrung zudem durch Durchgangsbohrungen 
ersetzt werden, was die Sauberung und Nachbearbeitung der gebohrten 
KUhlkanale verelnfacht Es ist in der Tat bekannt, dass sich in Sackbohrungen 
25 Sand, SchweiBperlen und Rostpartikel usw. ablagem kdnnen, wodurch die 
KOhlleistung und die Lebensdauer der Kuhlplatten reduziert wird. Weitemin wird 
die KOhlung des Fuft- und Kopfendes der KQhlplatten verbessert, und LuftsScke 
Oder Dampfblasen in den Kohlkanalen werden wirksam vermieden. 

Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung eingesetzten KQhlplatten 
30 umfassen vorzugsweise einen stranggegossenen Kuhlplattenkorper aus Kupfer 
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Oder elner Kupferlegienmg mi, eingegossenen KOhlkanaien. einen 
gesohrmedeten oder gewalzten KQh.plaBenk6n.er aus Kupfer oder elner 
Kupferteglerung m» gebohrten oder gefmsten KOhlkanaien. oder einen 
KOhtolattenkdrper aus Stahl mlt gebohrten oder gefrasten KOh.kana.en. Bei 
S e,nem KOhlplattenkorper eus Kupfer oder e.ner Kupferteglerung werden 

KuZInkr^r 8 ^ ^ -d be. e,nem 

Kuhlplattenksrper aus Stahl, Rohrbogen aus Stahl eingesetzt 

to den meisten Fallen werden Im Rahman der vorllegenden Erfindung 

° ^"Tr" j e ' n9eSebt ' n Ausnahmela, te" ^nen Jedooh auoh horizons 
KOhlplatten, das heifi, KOhlptetten nortzontal vertaufen(ten K oh.kanalen 
eingesetzt werden. Bel senkreohten KOhlplatten bikfet der KQh.kanal in elner 
oberen, bzw. unteren Kante des KUhlplattenkdrpera e.ne EinmOndung aus Bel 
honzontalen KOhlptatten Mdet der KQh,kana. In elner linken. bzw. reoh.en 
15 Setfenkante dee Kohlplattenkorpers elne EinmOndung aus. 

™ f " ZUSablf0her Vorteil dadn, dass bei zwe. benaohbarten 

KONplatten. die kOhlmtttelseHig In Relhe gesohaltet slnd. die zu verbindenden 
Rohrbogen^nsohlussstutzen der beklen KOhlplatten relattv nahe baieinander 

-0 T W ° dUreh *" U a ' WeSenalChe VortBite bei Anontnung der 

10 Anseh lussottnungen m Ofenpanzer und der Gestakung der Verbindungen der 
Anschlussstutzen erzielen lassen. 

Die Rohrbogen-Anschlussstutzen zweier KOhlplatten werden 
vorzugsweise mlttels flexiblen Ansohlussmftteln verbunden. Diese flexlblen 
Aneohlussmltte, sind vorteilhaft ,n einem abgedlohteten AnscNusakasten 
5 unterbracht, der auf der AuOenseke des Ofenpanzers angeordnet und 
vorzugsweise mrttels eines demontlerbaren Blindflansohes verschlossen 1st 
Hle^ur^enfeten teure, abgediohtete RohrdurohfOhrungen in, Ofenpanzer, 
und die Montage der KOhlplatten « wesenflich verelnfaoht Es 1st weiterhin " 
hervorzuheben. dass eln soloher Ansohlusskasten auch derart dimenslonlert 

werden kann, dass sioh elne KQhlplatte durch den Ansohlusskasten aus den, 

Ofen herausnehmen, bzw. In den Ofen hlneinbringen lasst 
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Die flexiblen Anschlussmittel umfassen vorteilhaft einen Lyrabogen, der im 
Anschlusskasten die Rohrbogenenden zweier KOhlplatten verbindet und hierber 
Differentialbewegungen der Kuhlplatten kompensiert Im Vergleich zu einem 
klassischen Metallschlauch erzeugt ein solcher Lyrabogen wesentlich geringere 
5 Druckverluste und weist hechslwahrscheinlich auch eine habere Lebensdauer 
auf. 

Um ggt den Abstand zwischen den Kanten von zwei benachbarten 
Kuhlplatten zu reduzieren, konnen die zweiten Enden der Rohrbogen der ersten 
KQhlplatte und die zweiten Enden der Rohrbogen der zweiten Kuhlplatte in 
10 einer Reihe angeordnet werden. In diesem Fall konnen die flexiblen 
Anschlussmittel z.B. ein gebogenes Rohrsegment umfassen, das im 
Anschlusskasten angeordnet ist und im wesentlichen die Form eines 
Rennradtenkers aufweist. Eine solche Form gewahrleistet die benotigte 
Nachgiebigkeit, um Differentialbewegungen der KOhlplatten aufzunehmen. 
15 Falls keln Anschlusskasten vorgesehen werden soli, kann die 

Anschlussdffnung im Ofenpanzer auch vorteilhaft mit einem MuffenstOck 
abgedichtet werden, das eine separate Durchgangsoffnung sowohl fur einen 
Rohrstutzen am zweiten Ende eines Rohrbogens der ersten KQhlplatte, als 
auch fOr einen Rohrstutzen am zweiten Ende eines Rohrbogens der zweiten 
20 Kohlplatte aufweist, wobei jeder der beiden Rohrstutzen mittels eines 
Kompensators abgedichtet mit dem MuffenstOck verbunden ist. 

Um die Rohrbogen zum Ofeninnem abzuschirmen, kann an der Kante der 
KQhlplatte vorden Rohrbogen ein Plattenfortsatz angebracht werden. 

Bei zwei KOhlplattenreihen, die senkrecht unmittelbar obereinander 
25 angeordnet sind, konnen die senkrechten Fugen zwischen den Kuhlplatten der 
oberen Reihe relativ zu den senkrechten Fugen zwischen den KOhlplatten der 
unteren Reihe versetzt sein. In dieser Anordnung konnen die Rohrbogen einer 
KQhlplatte der unteren Reihe dann mit den Rohrbogen von zwei benachbarten 
KOhlplatten der oberen Reihe verbunden werden. 
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Figurenaufsteltung 

Im Folgenden werden nun etliche Ausgestaltungen der Erfindung anhand 
der beiliegenden Figuren beschrieben. Eszeigen: 

Fig. 1: einen Langsschnitt durch eine erste erfindungsgemaBe Ausgestaltung 

einer gekQhlten Ofenwand; 
5 Fig, 2: einen Langsschnitt durch eine zwefte erfindungsgemaSe Ausgestaltung 

einer gekQhlten Ofenwand; 
Fig. 3: eine Draufsicht auf eine erste Anordnung von KOhlplatten in einer 

erflndungsgemafcen Ausgestaltung einer gekQhlten Ofenwand; 
Rg. 4: eine Draufsicht auf eine zweite Anordnung von KOhlplatten in einer 
10 erfindungsgemaSen Ausgestaltung einer gekQhlten Ofenwand; und 

Fig. 5: eine Draufsicht auf eine drftte Anordnung von KOhlplatten in einer 

erfindungsgemaSen Ausgestaltung einer gekOhlten Ofenwand. 

Beschreibung einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung anhand der 
Figuren 

Die in den Figuren, zur Illustration der Erfindung, gezeigte Ofenwand 10 
ist eine, mittels KOhlplatten gekohlte Hochofenwand. In Fig. 1 und Fig. 2 ist der 

15 Ofenpanzer mit dem Bezugszeichen 12 bezeichnet. Auf der Jnnenseite des 
Ofenpanzers 12 erkennt man das obere Ende einer unteren Kuhlplatte 14 und 
das untere Ende einer oberen KQhlplatte 14'. Diese KOhlplatten 14, 14' sind 
mittels Gewindebolzen 16 an dem Ofenpanzer 12 befesfigt und bilden eine 
gekohlte Auskleidung der fnnenseite des Ofenpanzers 12. m "D" ist der 

20 vertikale Abstand zwischen der oberen Kante 18 der unteren KQhlplatte 14 und 
der unteren Kante 18' der oberen Kuhlplatte 14' bezeichnet. In den 
AusfOhrungen der Fig, 1 und Fig. 2 entspricht diese Distanz "D'» ungefahr der 

dreifachen Dicke/'E" der KOhlplatten. 14, 14'. _ 1 

Die in Fig, 1 und Fig.2 gezefgten KOhlplatten 14, 14' weisen einen 
25 massiven KuhlplaftenkOrper 20, 20' aus Kupfer oder einer Kupferiegierung auf. 
In diesem massiven KOhlplattenkorper 20, 20' sind senkrechte KGhlkanale 22, 
22' unmittelbar angeordnet, d.h. sie sind in das Basismaterial des 
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Kuhlplattenk^ers 20, 2<y z.B. eingegossen, eingebohrt oder eingefraaL Diese 
KOhlkanale 22, 22' sind ate senkrechte Durchgangskanale ausgebildet, die s«ch 
parallel durch den KOhlplattenkorper 20, 20" erstrecken. In Fig 1 und Fig 2 
slant man, dasa dar KOhikana. 22 .n der oberen Kama 18 der unteren K0h.p la «e 
5 14 a, ne EmmOndung 24. taw. dasa der KOhlkanal 22' in der unteren Kante 18' 
der oberen KOhlplatte 14' eine EInmOndung 24' ausblldet 

Mtt den Bezugszeiohen 26 und 26' sind diokwandige 90--Rohrbogen aua 
Kupfer bezelchnet. weiehe Ansohlussstutzen dar KOhlplatten 14, 14' auabilden 
Man sient, dasa der untere Ronrbogen 26 mit einem Ende 28 in die 
10 Emmundungen 24 derert elngeschwelBf eder eingelotet ist dass aein zweites 
Ende 30 ehar AnaohluaaOflhung 32 im Ofenpanzer 12 zugekehrt ist, und daaa 
derobere Ronrbogen 26' ist mit einem Ende 28' In die EinmOndungen 24' damn 
elngeschweiS, odar eingeiotet ist. daaa aein zwei.es Ende 30' dar gleichen 

15 STTTT 32 ° fenPan2er 12 ZU " lBhrt fet BeWe Rohrt »S- 26 und 

KOhLT* TZ T Fre,raUm ^ """*" ^ 0bare " " * -teren 
KOhlplatte 14 und der unteren Kante 18' der oberen KOhlplatte 14' auagebildet 

rst senkrecht Obereinander. Urn den Freiraum 34. in dem die Rohmogen 26 

und 26' liegen, zum Ofeninnem abzusohlrmen, is, sowohl an der oberen Kante 

-0 KOhlplatte 14 , Jewells zum Ofeninneren eln Plattenfonsatz 36. 36- angebracht 
In der AusfOhrung der Fig. 1 is. Par untere Ronrbogen 26 mittels elnes 
Lyrabogens 40 an dan oberen Ronrbogen 26' angesohlossen. wobei der 
Lyrabogen 40 an die freien Rohrenden 30. 30' der Rohmogen 26 26' 
angeschweiB, tet Dieser Lyrabogen 40 fOhrt das K0h.med.um (metetens 

5 Kuhlwaaser) aus dem KOhlkanal 20 in den KOhlkanal 20' und er ermoglicht 
dumb seine Nachgiebigkei. in verflkaier Riohtung. temperaturbedingte 
Verenderungen der Diatenz "D" zu kompensieren. Der Lyrabogen 40 rag, in 
arnen Ansohlusskasten 42 hinein. welcher auf der AuBensette dea Ofenpanzers 
12 Ober der Ansch.ussaffnung 32 im Ofanpanzer 12 angeortnet ist Dieser 

I Anach.usakasten 42 ist gasdloht mit dem Ofenpanzer 12 verbunden und durch 
e,nen demonBerbaren Blindflansch 44 ebenfete gasdioht verschlosaen. Naoh 
Demontage des Bnndflansohes 44 hat man folglicb von der AuSenseSe des 
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Ofenpanzers 12 einen direkten Zugang zum Lyrabogen 40. 

In der AusfOhrung der Fig. 2 sind veriSngerte Rohrenden 46, 46' der 
Rohrbogen 26, 26' abgedichtet aus dem Ofenpanzer 12 herausgefOhrt. Hierzu 
1st die Anschlussoffnung 32 1m Ofenpanzer 12 mit einem MuffenstQck 48 
5 abgedeckt, das fOr jedes Rohrende 46, 46' eine DurchfQhrung 49, 49* ausbildet. 
Jedes Rohrende 46, 46' ist hierbei mittels eines Kompensators 50, 50' 
abgedichtet mit dem MuffenstQck 48 verbunden. Die Kompensatoren 50, 50* (in 
Fig. 2 sind Balgkompensatoren dargesteilt) mQssen hierbei derart ausgeiegt 
sein, dass sie laterale und angulare Bewegungen der Rohrenden 46, 46' 
10 aufnehmen kannen. Ein gemeinsames Schutzgehause 52 umgibt die beiden 
Kompensatoren 50, 50'. In der AusfOhrung der Fig. 2 werden die freien 
Rohrenden 46, 46' z.B. mittels einer Metallschlauchkupplung (nicht gezeigt) 
verbunden. 

In Fig. 3 ist eine erste Anordnung von KOhlplatten an der Innenseite des 
15 Ofenpanzers 12 gezeigt Die KDhlplatten 14, 14' liegen senkrecht fluchtend 
Qbereinander, wobei die KOhlplatten von zwei benachbarten Kolonnen jedoch 
hOhenmSBig urn eine halbe Kuhlplattenh6he versetzt sind. Hierdurch sind die 
Anschlussoffnung 32 im Ofenpanzer 12 ebenfalls hohenmaftig versetzt, so dass 
der Ofenpanzer 12 weniger geschwacht wird. Dies ist besonders von 
20 Bedeutung fQr die, in der rechten Kolonne angedeutete AusfQhrungsvariante. 
Hier sind namlich die Anschlussoffnung 132 Im Ofenpanzer 12 und der 
Anschlusskasten 42 derart dimensioniert, dass sich eine KOhlplatte 14, nach 
Demontage des Blindfiansches 44 und dem Auftrennen der Rohrverbindungen, 
durch den Anschlusskasten 42 aus dem Ofen herausnehmen, bzw. in den Ofen 
25 hineinbringen lasst. 

In Fig. 4 ist eine zweite Anordnung von KOhlplatten 14, 14* an der 
_ Innenseite des Ofenpanzers 12 gezeigt Diese KOhlplatten 14, 14* liegen in 
Reihen Obereinander, wobei die KOhlplatten von zwei benachbarten Reihen 
jedoch urn eine halbe KQhlpIattenbrelte versetzt sind. Bei dieser Anordnung 
30 sind die oberen Rohrbogen 26 einer unteren KOhlplatte 14 jeweils mit 
Rohrbogen 26' von zwei benachbarten KOhlplatten 14' verbunden. 
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In Fig. 5 ist eine dritte Anordnung von KQhlplatten 14. 14' an der 
Innenseite des Ofenpanzers 12 gezelgt Diese KQhlplatten 14 liegen ebenfells 
in Reihen Qbereinander, wobei die KOhlplatten von zwei benachbarten Reihen 
leicht versetzt sind. Man beachte, dass die Enden 30 der Rohfcogen 26 der 
5 unteren KQhlplatten 14 und die Enden der Rohrbogen 26' der oberen 
KQhlplatten in einer Relhe liegen. Hierdurch wird der vertikale Abstand "D" 
zwischen der oberen Kante 18 einer unteren KQhlplatte 14 und der unteren 
Kante 18 1 einer oberen KQhlplatte 14' Kleiner (er entspricht nun ungetahr der 
zweifachen Dicke "£?' der KQhlplatten 14, 14'). Bei den KQhlplatten der linken 
10 Serte der Fig. 5 sind die Rohrbogen 26, 26' mittels festen Rohrsegmenten 60 
verbunden, welche zur Aufhahme von tempereturbedingten Relativbewegungen 
der KQhlplatten, im wesentlichen die Form elnes Rennradlenkers aufweisen. Bei 
den KOhlplatten der rechten Serte der Fig. 5 sind die Rohrbogen 26, 26' mittels 
Metallschlauchen 62 verbunden. 
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Patentanspruche 

1. Ofenwand eines metallurgischen Ofens, umfassend einen Ofenpanzer (12) 
und KQhiplatten (14, 14') mit Anschlussstutzen welche die Innenseite des 
Ofenpanzers zumindest teilweise auskleiden, wobei eine KQhlpIatte 
KOhlkanale (22, 22^ aufWeist, die unmittelbar in einem massiven 
5 Plattenkdrper (20, 20') ausgebildet sind, und der Ofenpanzer (12) 
AnschlussofTnungen (32) fDr die Anschlussstutzen der KQhiplatten (14, 14') 
aufweist; 

dadurch gekennzeichnet, dass 

ein solcher KOhlkanal (22, 22') in einer Kante (18, 18') des Plattenk6rpers 
10 (20, 20') eine EinmOndung (24, 24') ausbildet; und 

ein Anschlussstutzen durch einen 90°-Rohrbogen (26, 26") ausgebildet wird, 
welcher mit einem ersten Ende (28, 28") in eine solche EinmOndung (24, 24^ 
derart eingesetzt ist, dass sein zweites Ende (30, 30') einer 
Anschlussoffnung (32) im Ofenpanzer (12) zugekehrt ist. 

15 2. Ofenwand nach Anspruch 1, umfassend zwei benachbarte KQhiplatten (14, 
14*) die in Reihe geschaltet sind, wobei das zweite Ende (30) eines 
Rohrbogens (26) der ersten KQhlpIatte (14), mitteis flexiblen 
Anschlussmitteln an das zweite Ende (30') eines Rohrbogens (26') der 
zweiten KQhlpIatte (14') angeschlossen ist, 

20 3. Ofenwand nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die flexiblen 
Anschlussmittel in einem abgedichteten Anschlusskasten (42) untergebracht 
sind, welcher auf der Aufienseite des Ofenpanzers (12) angeordnet ist 

4. Ofenwand nach Anspruch 3, wobei der Anschlusskasten (42) mitteis eines 
demontierbaren Blindflansches (44) verschlossen ist. 

25 5. Ofenwand nach Anspruch 4, wobei der Anschlusskasten (42) derart 
dimensioniert ist, dass sich eine KQhlpIatte (14, 14') durch den 
Anschlusskasten aus dem Ofen herausnehmen, bzw. in den Ofen 
hineinbringen lasst 
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6. Ofenwand nach Anspruch 5, wobei benachbarte Anschlussofmungen (32) 
im Ofenpanzer(12) hehenversetztsind. 

7. Ofenwand nach einem der AnsprOche 3 bis 6, wobei die flexiblen 
Anschlussmittel einen Lyrabogen umfassen, der im Anschlusskasten 

5 angeordnet ist. 

8. Ofenwand nach einem der Ansprache 3 bis 6, wobei die flexiblen 
Anschlussmittel ein gebogenes Rohrsegment (60) umfassen, das im 
Anschlusskasten (42) angeordnet ist und im wesentlichen die Form eines 
Rennradlenkers aufweist 

10 9. Ofenwand nach einem der AnsprOche 3 bis 6, wobei die flexiblen 
Anschlussmittel einen Metallschlauch (62) umfassen, der In dem 
Anschlusskasten angeordnet (42) ist und hier an die zwelten Enden (30, 30*) 
eines Rohrbogenpaars (26, 26") angekuppelt ist. 

10. Ofenwand nach Anspruch 2, wobei: 

15 die Anschlussoffhung (32) im Ofenpanzer (12) mit einem MuffenstUck (48) 
abgedeckt ist, das eine separate Durchgangsoffhung (49, 4Q 1 ) sowohl for 
einen Rohrstutzen (46) am zwelten Ende (30) eines Rohrbogens (26) der 
ersten KOhlplatte (14), als auch fQr einen Rohrstutzen (46') am zweiten Ende 
(300 e«nes Rohrbogens (26*) der zweiten KOhlplatte (14') aufweist; und 

JO jeder der belden Rohrstutzen (46, 46') mitteb eines Kompensators (50, 50') 
abgedichtet mit dem Muffenstock (48) verbunden ist 

11. Ofenwand nach einem der AnsprOche 2 bis 10, wobei an der Kante (18, 18') 
der KOhlplatte (14, 14*) vor den Rohrbogen (26, 26') ein Plattenfortsatz (36, 
36') derart angebracht ist, dass er die Rohrbogen (26, 26 1 ) zum Ofeninnem 

25 abschirmt. 

12. Ofenwand nach einem der Ansprache 2 bis 13, umfassend zwei 
KOhlplattenreihen die senkrecht unmittelbar Obereinander angeordnet sind, 
wobei die senkrechten Fugen zwischen den KQhlplatten (14*) der oberen 
Reihe relativ zu den senkrechten Fugen zwischen den KQhlplatten (14) der 

30 unteren Reihe versetzt sind. 
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13.0fenwand nach Anspruch 12, wobei die Rohrbogen (26) einer KQhlplatte der 
unteren Reihe mit den Rohrbogen (26") von zwei benachbarten KQhlplaften 
(14') der oberen Reihe verbunden sind. 



EiiiPfansszeit 1 4 ■ Ap r . 1 8 : 1 5 



i 

P-PWU-486/EP 



13 



•NO- 0^00 r . H < 



Zusammenfassung 

Eine Ofenwand eines metallurgischen Ofens umfasst einen Ofenpanzer 
(12) und Kuhlplatten (14, 14'), welche die Jnnenseite des Ofenpanzers 
zumindest teilweise auskleiden. Diese KOhlplatten (14, 14 1 ) weisen KOhikanale 
(22, 22') auf, die unmrttelbar in einem massiven PlattenkSrper (20, 2C) 
5 ausgebildet sind und in einer oberen, bzw. unteren Kante (18, 18*) des 
Plattenkorpers (20, 20*) Jeweils eine Einmundung (24, 24') ausbilden. 
Anschlussstutzen der KOhlplatten (14, W) wertien durch 90°-Rohrbogen (26, 
26') ausgebildet Jeder dieser Rohrbogen (26, 26') ist mit einem ersten Ende 
(28, 28') In eine EinmOndung (24, 24') eines KOhlkanals (22, 22 1 ) derart 
10 elngesetzt, dass sein zweites Ende (30, 30') einer AnschlussSfmung (32) im 
Ofenpanzer (12) zugekehrt ist 

(Fi9- D 
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